招   标   公  示  表
编写单位：设备动力部                                       2025 年 03月21日                              生产经营002
	招标编号
	JYGK202503019
	招标项目名称
	衡板包装衡板事业部2#1050轧机牌坊底板在线修复

	招标（项目）情况介绍
	修复内容：中间辊衬板底板 450*50（mm）16块，磨损量1mm左右，工作辊弯辊底座底板 555*330（mm）4块，磨损量1.5mm左右。角磨机打磨磨损位置，激光焊焊接后手工研磨，硬度HRC20-25，涂红丹粉，要求研点达百分之80以上，粗糙度Ra12.5，需在96小时完成工作。

	技术条款、技术协议
	(详见附件)

	合同主要条款
	(详见附件)

	中标模式
	总价最低价中标。

	投标保证金
	1.本次招标收取投标保证金0元，投标人在确认技术条款、技术协议及无误后缴纳投标保证金，领取招标文件；中标后投标保证金转为合同履约保证金，合同履行完毕后无息退还；如未中标则招标活动结束后无息退还；如果投标人放弃投标、哄抬标价、提供虚假材料、串标、中标后拒绝签订合同，招标方将没收投标保证金。
2.账户名称：邯钢集团衡水薄板有限责任公司。金融机构名称：中国农业银行衡水西城支行。银行账号：50401001040013537。
3.投标保证金交纳时间：报名时间截止后，待甲方通知5日内交纳投标保证金(公户对公户)，否则不予发送招标文件。

	报名条件要求
	具有国内较好连退炉辊制作业绩。

	
	报名单位须将营业执照、授权委托书(应注明联系电话、电子邮件）)、报名联系人身份证、资质文件、业绩复印件、发送hbliji@hbisco.com邮箱。

特别注意：邮件主题标注招标项目名称、招标编号、报名单位全称。
2.所有电子版文件须盖公章，否则视为无效报名。
3. 本项目不允许分包、不接受联合体报价。

	报名电话
	0318-2133659
	报名联系人
	李季，15369055793

	监督及投诉
	电话：0318-212506

	报名截止时间
	2025年3月27日


           填表人：李强    13091188586                                                          
2#1050轧机牌坊底板在线修复标准

牌坊底板修复平面到标准尺寸，保证修复面与其他基面平面度 ±0.05mm以内。

2、现场采用角磨机打磨磨损位置
3、激光焊焊接，硬度HRC20-25。
4、手工研磨，涂红丹粉，要求研点达百分之80以上，粗糙度Ra12.5。
关于2#1050轧机牌坊底板在线修复主要合同条款：
（1）供货维修周期：合同签订后根据招标方通知要求日期入场，入场后4天内完成牌坊底板在线修复工作内容。 

（2）投标方提供13%增值税专用发票。
（3）上机运行调试，验收合格后投标方提供13%全额增值税发票。3个月内付90%合同款，留10%质保金，质保期自验收合格之日起12个月。质保期满后付10%质保金，均以6个月电子银行承兑形式支付。
